Villaggio — Rassegna fotografica

ViLLRGGIO
VECCHiR FORNRCE

Varie



-

I] o

TORIC

... 1! "_- ; v .




Pratica M. _QﬁfTE__

COMUNE DI_ wmeato .

PROVINCIA D1 VARESE

AL, [ - I

LICENZA EDILIZIA

IL SINDACO

Vista la domanda dal Sig. ROBERTO DE MATTET per conto della 5‘3‘3'-%‘? ‘l._l'_a_p_c_lg_i_q Fornace'
in data __23 ottobrs 1976

ex fornace Colombo & C,

in questo Comune al mapp. N.
Vistl i disegni &

in Via ___Fornace
il tipo allegatl alla domanda stessa;

Sentito Il parers faverevole della commissione sdilizia in data 24 novembrs 1976
Udito il refarto del Tecnico comunale in data

24 novembre 19'?5
Visto Il parere favorevole defl’Ufficiale sanitario in data

Vistl i Regolament! comunali di Edilizia, Iglane, Polizla locale e tutela delle strade comunali:
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In queato Cosmune ST E—— Vis —
Vistl | disagni @ il tipo allegati alla domanda alossa;
Sentite |1 parers faverevole della commiasiona adilizia in data
Udito il refarto del Tecnico comunsle in dats —— T T

24 novembrs 1976

Visto il parers firevole dellUficiale sanitario In deta —

Viat! | Regolamenti comunall di Edilicia, Iglane, Polizis locale & tutela delle strade comunall:

Vista la legge 17 sgosto 1542, M. 1150: modificata con legge § agosto 1951‘ n. 765;

\istn s ricewota A relatha al pagamento del contributo delle opere di urbanlzzs-
rione primaris & secondani:

Vista la legge comunabe & provincisle:

Visto #l Cod. Clv.., Nbro taro, proprioth edilizia;

Visto 1 Reg. gan. per I‘Iw_g- dal lavoro approvato con O. 14 aprile 1527, N. 530

concade [l proprio

NULLA OBTA
sl Signer BOBERTO DE MATTET per conto dells Soc."LA VBCCHIA FORNACE" S.p.a.

per I'esecuzione dei levorl di cul =i tratts, sotto 'osse rvanza dells vigentl disposizion] tn materia di edilizle,
di iglens ¢ di pelizia locale in conformith ﬂ progetio presentato ¢ secondo ls migliorl norme dell’arte per-
#mdﬁmmum alle sus destinazione, mtnplr'rmmll uestl quanto per 11
sistema Costruftive adottato, nonché sotto I'osservenza d-llg Whl:rllm retro rll:tnﬂh
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“LA VECCHIA FORNACE “
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IL SINDACO

Vista Iistanza del Signor ROBERTO.DE MATTEI Amministratore Unico della Souvietd
"La Vecchia Pornace”

rth& venga dichlarata lhltlhil'll

la (') {EStHWi a pETZiEli riﬂtruttWEZiomp?rcn rﬂulﬂttﬂﬂ m

o Sull'area sell'ex Fornace Colombo e C.

sita in ___Mercallo Via Fornace q

Mappale N, __Vard composta di N vanl utlll & N, vani mmri
come da nullacsta di costruzione N, Ej&iﬁz_ rl(;r, ato In dets 11.‘;1 2/':"5 4:!?1’"771 Eﬁm
Nisto il parere espresso dal Comando Prov.le dei Vigili del Puonu .Ln
data 2{”2.-"19?5* i
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Mappala N, _Vard = 000 composta di M. -.__—__ vani wtlli & N,

vand accessori
come da nullsosts & costruzions M. EL'LG_'L{ILE" azciato in dats ”.!"‘E."’?'E 4/ T/ T1T 5 26/11/77
¥iste i) parere espressc dal Comanda Frov.le dei Vigili del Puoco in
data 2/2/1978; :
Viste Il collaude dm‘ Tecnico comunale in data ___ i 20/5/1978
Viste Il rapparto dell Ufficlala’ ssaitarla in dars 17/5/1978

Vista Is copis dal certificats di collaude delle opere In ca. di eyl slly Legae 51 1-1571, M. 1086;

Vista s rieevits M, = I data — mu il
pagamenia della prescritts tasss di cencessione governativa; -

Vista la ricevuta M, = I data ____ - relativa al pags-
mento del contributo per le apers di urbanizazions primaria;

Vista ls riceeuta M, in data : relativa sl page-

rrento del contribute per le opers di wbn:-:r-zaﬂm secondaria ;
Vista le norme contenvte nel T, U, dulle Leggi sanitaris, 27 luglle 1924, M. 1265,
Visto If Regolamento comunale d'lgiens e di Ediliziay

autorizza
I"abitability
Vagibiig P18 cass sopra deseritie & turyl gli efferti di legge, dal glorme

—MERCALLO y _ 20/5/1978
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FORNACE HOFFMANN

e DESCRIZIONE

La fornace Hoffmann, detta anche “forno a canale” o
“forno circolare” e stato il primo tipo di forno che ha
consentito una razionale utilizzazione del calore.

Essa e stata largamente usata in tutto il mondo per I3
cottura di laterizi e terrecotte di vario tipo.

Pur avendo un rendimento termico elevatissimo,
richiedeva I'utilizzo di molta mano d'opera, che lavorava
in condizioni disagiate e poco igieniche e, pertanto,
venne sostituita gradualmente dai pit moderni forni 3
tunnel. ; .

La fornace Hoffmann & a funzionamento continuo ed ha
la caratteristica che il materiale resta fermo in una galleria
racchiusa ad anello (formata da due lunghi tratti paralleli

raccordati da due brevi tratti semicircolari '
Zona di fUoco €i enncta HinAn 1n Mallacia «ofm .?;- rrj_e_ntre a



tunnel.
La fornace Hoffmann & a funzionamento continuo ed ha
la caratteristica che il materiale resta fermo in una galleria
racchiusa ad anello (formata da due lunghi tratti paralleli
raccordati da due brevi tratti semicircolari), mentre Ia
zona di fuoco si sposta lungo la galleria via via che viene
spostata l'introduzione del combustibile attraverso
bocchette poste sulla volta della galleria stessa.
La galleria & idealmente divisa-in tanti scomparti di 4 - 5
metri di lunghezza, detti “camere”’, ed il numero delle
camere va da un minimo di 12 ad un massimo di 28.
|l disegno n°V.F 01-99 mostra schematicamente, in pianta
. ed insezione, una fornace Hoffmann a 14 camere.
. Ogni camera e provvista di porta che, ultimato il carico,
viene chiusa con doppia parete; di condotto “"A" dl
comunicazione col colettore tentrale del fumo “F", il
uale porta al camino “C".
Le comunicazione fra ogni camera ed il camino possono
ssiere intercettate mediante le valvole “V" manovrabili
‘alto.

lla volta della galleria, ad mterualh regolarl e su piu ﬂle
no praticati dei. fori, chiudibili a tenuta di gas,
ttrauersn | quall a manr:r o meccanlcamente \nene
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- w; FUNZIONAMENTO
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|l funzionamento della fornace & continuo.
Sono interessate tutte le camere riempite di materiale,
meno due in carico € scarico.
Ultimato il carico di una camera, si colloca nella galleria un
tramezzo di carta robusta, a chiusura ermetica, il quale
serve inizialmente da divisione provvisoria fra le camere
e, al momento opportuno, viene strappata dall'esterno e
poi brucia.
Supponiamo che nella fornace qui descritta |Ia
combustione avvenga nelle camere 10 e 11, che si
trovano quindi in fase di cottura.
Le camere dalla 5 alla 9 sono piene di materiale cotto che
:sI va raffreddando, quelle dalla 12 alla 14 e poi la.1 e 1a 2
" sono piene di materiale da cuocere che:si va: rlscaidando
g _1:a camera 3 e in carico e la 4 e in scarico.
-« Fra le camere 2 e 3 & sistemato il tramezzo di carta.

. Tutte le porte sono chiuse, eccett-::- quelle delle camere 3
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- Tutte le valvole dei condotti del fumo fra camere e
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| camera 2.
L'aria esterna, aspirata dal camino, entra dalle porte

aperte delle camere 3 e 4, ed attraversando tutte le
camere da 5 a 9, raffredﬂa il materiale cotto in essa
contenuto ed arriva caldissima ad alimentare I3
combustione nelle camere 10 e 11.

. Da queste i prodotti della combustione, attraversando
tutte le camere da12a14 ed 1 e 2, cedono il loro calore al
materiale da cuocere e, passando per l'unico condotto

_rimasto aperto, vanno al camino sufficientemente

raffreddati. -

Dopo un certo tempo (da qualche ora ad una giornata),
guando il materiale della camera 10 e sufficientemente
cotto, si sposta il fuoco nella camera 12 (in modo che
risultino in fase di cottura la 11 e la 12), si chiude l1a porta
‘della camera 3, di cui si e ultimato il carico, e si apre
‘quella della camera 5, si chiude la comunicazione con il
camino della camera 2 e si apre quella della 3, strappando
il tramezzo di carta che divideva le due camere, mentre
un altro tramezzo & stato collocato fra le camere 3 e 4.

Si pud quindi procedere al carico della camera 4 ed allo
scarico della 5.

E cosl di seguito, di tempo in tempo, tutte le fasi di
funzionamento venaono spostate in ciclo chiuso lunago la
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Da queste i prodotti della combustiong, attraversando

' tutte le camere da 12 a 14 ed 1 e 2, cedono il loro calore al
" materiale da cuocere e, passando per l'unico condotto

fimasto aperto, vanno al camino sufficientemente

raffreddati. : :
Dopo un certo tempo (da qualche ora ad una giornata),

gtiando il materiale della camera 10 e sufficientemente

cotto, si sposta il fuoco nella camera 12 (in modo che

risultino in fase di cottura la 11 e la 12), si chiude la porta

della camera 3, di cui si € ultimato il carico, e si apre

quella della camera 5, si chiude la comunicazione con il

camino della camera 2 e si apre quella della 3, strappando
Il tramezzo di carta che divideva le due camere, mentre
un altro tramezzo e stato collocato fra le camere 3 e 4.

SI pud quindi procedere al carico della camera 4 ed allo
scarico della 5. '

E cosi di seguito, di tempo in tempo, tutte le fasi di
funzionamento vengono spostate in ciclo chiuso lungo la

galleria, una camera per volta.
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« DATITECNICI
e riscaldamento con combustibile solido polverizzato
(polverino di litantrace) Iniett"ato nel forno con un

getto d'aria.

e CONSUMO = 300/ 450 Kcal/Kg dI Iater:zm
350/ 650 Kcal/Kg di terrecotte

« produzione
la produzione, la sezione della galleria di cottura e la
sua lunghezza sono legate alla formula empirica:
Q=09XSxLincuiQ elaproduzione giornaliera
della fornace in quintali, S l1a sezione della galleria in
ma. e L 1a sua lunghezza in metri.
Calcolo della potenzialitd di produzione giornaliera
della fornace sopradescritta
El =09XSxL

= 09X1310x21}xt-¢18x1d}

C} = 0,9X6,51 X644 = ca. 380 q.li/24 ore
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CHIODI - STAFFE - ANELLI

Alcuni componenti metallici realizzati a mano

originali del 1912 - 1914 utilizzati per la giunzione
ed il fissaggio delle travature del tetto della fornace












































































